SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod CPV 45410000-4
TYNKI | GLADZIE SZPACHLOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
zwyktych wewnetrznych i gtadzi szpachlowych .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotow specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

- Tynki zwykle, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronng, wyrownawcza lub ksztattujaca forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykie ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i

badania przy odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.

- Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p.

3.3.2.

- Przy wykonywaniu gtadzi szpachlowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-30042: 1997,

PN-B-30042:1997/AZ1:2006 Dotyczy PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy,
gips tynkarski 1 klej gipsowy

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i

wymagania techniczne
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

- roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegdlne
operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w SST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogodlne” pkt 2.

22. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

24.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kru-szywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

242. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty odmiany 2.

2.43. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i skiad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane
zwykte”.

e Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu,
tj. w okresie ok. 3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedlug normy PN-B-19701;1997
,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7
dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.6 Zaprawy i masy szpachlowe.

Proporcje mieszankKi ..............eevvveeeinenniinennnnn. 0,30 - 0,341 wody na 1 kg zaprawy
......................................................................... 0,90 -1,021 wody na 3 kg zaprawy
......................................................................... 1,50 -1,701 wody na 5 kg zaprawy
....................................................................... 3,00 - 3,401 wody na 10 kg zaprawy
....................................................................... 7,50 - 8,501 wody na 25 kg zaprawy
Czas gotowosci zaprawy dO PracCy.......ccccuveeeeeeeeeeiiiiiiiieneeeeeeeeeeans ok. 1,5 godziny
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Czas OtWarty PraCy ......ccccvuieiiieeee e e e e ee s ok. 15 minut

PrZYCZEPNOSE. ... a e e e e e e e min. 0,30 MPa
Temperatura przygotowania zaprawy ...........c..cccceeecvvvveeeeeeeennn. od +5°C do +25°C
Temperatura podioza ...........cceeeeeieiiiiiiiiiieeee e od +5°C do +25°C
Gestos¢ zaprawy w stanie SUChYM ..., ok. 1,1 g/cm3
Max grubos$C jednej WarStWy ..........oocueeiiiiiiiiiiiiee e 2 mm
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystgpujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowe;j,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikow na wode.

3.3 Sprzet do wykonywania gtadzi szpachlowych

Wiertarka z mieszadtem lub agregat tynkarski, wiadro plastikowe, typowe narze-dzia do robét tynkarskich
wykonane ze stali nierdzewnej, papier scierny lub siatka scierna. Narzedzia nalezy czysci¢ czystg woda,
bezposrednio po uzyciu. Trudne do usunigcia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie srodkiem ATLAS SZOP.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.

42. Transport materiatow

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ sie zgodnie z norma BN-88/6731-08. Cement i
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
Zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

- Zaprawe szpachlowg nalezy przewozic¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych workach, w suchych
warunkach, odizolowang od wilgotnego podioza (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres
przydatnosci do uzycia zaprawy wynosi 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

- Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakohnczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

- Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréow tj. po uplywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.
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- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”’.

- Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia, tj. w ciagu 1
tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza
53.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
53.2.  Spoiny w murach ceglanych

- W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydfa lub wypetniajac je
lampa benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyktych
54.1. Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkow zwykdych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi
w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢
zgodne z norma PN-70/B-10100.

544. Tynki zwykie kategorii Il i Ill naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

5.4.5.  Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie¢ do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie skfadac¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie
— w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

Wykonywanie tynkow gipsowych

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania tynkéw z gipsu tynkarskiego GTM. Mozna rozpocza¢ wykonywanie tynkéw z
gipsu tynkarskiego GTM po stwierdzeniu, ze zostaty spetnione nastepujgce warunki:

- W pomieszczeniu zakonczono prace instalacyjne, wbudowano okna i drzwi, okna i elemen-ty, ktérych nie tynkuje sie,
zabezpieczono folig z tworzyw sztucznych,

- temperatura w pomieszczeniach wynosi co najmniej 5°C,

- podfoza sg odpowiednio przygotowane,

- osadzono listwy i narozniki metalowe. Grubos¢ tynkéw nanoszonych mechanicznie zgipsu tynkarskiego GTM nie
moze by¢ mniejsza niz 8 mm.

Nie zaleca sie jednak wykonywania tynkéw grubosci wiekszej niz 15 mm ze wzgledéw czy-sto ekonomicznych.
Wykonywanie tynkéw metoda mechaniczng z gipsu tynkarskiego GTM. Agregaty ftynkar-skie. Do mechanicznego
wykonywania tynkéw wewnetrznych z gipsu tynkarskiego GTM sto-suje sie agregaty tynkarskie z pompami
Slimakowymi, dostosowane do ciggtego ttoczenia zapraw o konsystencji gestoplastycznej, wyposazone w ci$nieniowe
weze ttoczne zakonczone koncowka tynkarska. W urzgdzeniach tych zaprawa jest podawana i ttoczona do koncowki
tynkarskiej za pomocg pompy slimakowej przez weze ttoczne. Sam narzut zaprawy z koncéwki odbywa sie przy udziale
sprezonego powietrza. Nizej przedstawiono dane techniczne agregatéw tynkarskich najnowszej generacji produkcji
kra-jowe;j.
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Agregat tynkarski Tempo (rys. 21.12) stuzy do mechanicznego naktadania tynkéw gipsowych, wapienno-gipsowych ,
wapienno-cementowych.

5.5 Wykonanie gtadzi szpachlowych.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Gtadz szpachlowg stosuje sie na podtoze wykonane z betonu, tynku cementowo-wapiennego i gipsu, nie
narazone na bezposredni wptyw wilgoci. Zaprawy tej nie stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych
i z tworzyw sztucznych. Podtoze powinno by¢ mocne i oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, tluszczdw,
wosku, resztek powlok malarskich. Zle zwigzane czesci powierzchni nalezy uprzednio odku¢, za$ czesci
luzne lub osypliwe usung¢ przy pomocy szczotki stalowej. Podioze przed natozeniem zaprawy zaleca sie
zwilzy¢ wodg. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podioza, nalezy zastosowaé emulsje gruntujgca
np.: UNI-GRUNT. Wszystkie stykajgce sie z zaprawg elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Mase szpachlowg suchg przygotowuje sie przez wsypanie do wody i intensywne wymieszanie reczne lub
mechaniczne, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Mase szpachlowg nalezy
przygotowywa¢ w czystych pojemnikach (resztki zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania nastepnego
zaczynu). W przypadku wypetniania ubytkéw, konsystencja zaprawy powinna by¢ bardziej gesta, niz w
przypadku wykonywania gtadzi. Zaprawa nadaje sie do uzycia natychmiast po wymieszaniu i zachowuje
swoje wlasciwosci przez ok. 1,5 godziny.{ w zaleznosci od producenta}

SPOSOB UZYCIA

Mase szpachlowg nacigga sie rownomiernie metalowg pacg na podfoze, dociskajgc zaczyn silnie pacg do
podtoza. Zaleca sie najpierw wypetni¢ duze ubytki. Na $ciany naktada sie mase pasami w kierunku od
podtogi do sufitu, wykonujgc ruch pacag od dotu ku gérze, zas na sufity - pasami w kierunku od okna w gtgb
pomieszczenia, ciggngc pace w kierunku do siebie. Na duze powierzchnie mozna naktada¢ warstwe
szpachli za pomocg agregatu tynkarskiego. Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci usuwamy papierem
Sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci ponownie cienko zaszpachlowaé i
przeszlifowaé. Czas otwartej pracy masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji
zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdéw oraz
zapewni¢ wtasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Prace oktadzinowe, tzn. malowanie,
tapetowanie, uktadanie ptytek ceramicznych, mozna rozpoczg¢, gdy wilgotnos¢ gtadzi bedzie mniejsza niz
1%. Zaleca sie przed uktadaniem oktadzin powierzchnie gtadzi zagruntowa¢ emulsjg np.:ATLAS
UNI-GRUNT.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robét Wpykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie whasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2
niniejszej specyfikaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.3.2.  Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i
powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowsa i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
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- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnig pilastréow i stupow
oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréow w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéow nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, obrobek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2

7.3. llo$¢ tynkow w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

3. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt. 8.

8.2. Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwiazan:
- tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczyé tynk do nizszej
kategorii,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usunaé tynk i ponownie wykona¢ roboty tynkowe.

8.4. Odbior tynkow i gtadzi szpachlowych.

8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢
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wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne s3a nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworéow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z podtoza,
pilsni itp.,

- trwafe slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

8.4.4. Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Placi sie za wykonana i odebrang ilo§¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Woapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowe;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.



PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jakosci i
zarzadzanie systemami zapewnienia jakoSci.

PN-B-30042: 1997. Masy szpachlowe

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-B-30042:1997/AZ1:2006 Dotyczy PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips
tynkarski i klej gipsowy

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i wymagania
techniczne

PN-B-19403:1999 Spoiwa gipsowe. Pobieranie probek

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-B-30042:1997/AZ1:2006 Dotyczy PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips
tynkarski i klej gipsowy

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do plyt gipsowych - Definicje, wymagania i metody badan
10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”,
wydanie ITB — 2003 rok
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