Załącznik nr 1A
Opis przedmiotu zamówienia 

na dostawę 
fabrycznie nowej ładowarki kołowej
kod CPV: 
43250000-0 - ładowarki czołowe
Opis przedmiotu zamówienia

Fabrycznie nowa, kołowa przegubowa ładowarka czołowa - maszyna o masie roboczej w zakresie 18 ÷ 20 Mg, napędzana silnikiem spalinowym o mocy maksymalnej co najmniej 140 kW, poruszająca się na czterech kołach, wyposażona w łyżkę o dużej wysokości wysypu i pojemności nasypowej co najmniej 5,5 m3. 

Ładowarka musi być wykonana wyłącznie z nowych części, w sposób zgodny z przepisami dopuszczającymi do stosowania w Unii Europejskiej, potwierdzony deklaracją zgodności UE i oznaczeniem CE (Conformité Européenne) na wyrobie. Nie dopuszcza się maszyny wykorzystywanej do celów demonstracyjnych.
Oferowana ładowarka nie może być prototypem i musi pochodzić z produkcji seryjnej z zastosowaniem głównych podzespołów, w szczególności silnika napędowego i mostów napędowych, tej samej marki co ładowarka. 
Zakres zamówienia obejmuje dostawę maszyny do siedziby Zamawiającego, dokonanie rozruchu, przekazanie Zamawiającemu dokumentacji technicznej i dokumentu gwarancyjnego oraz przeszkolenie 3 operatorów maszyny.

Wymagany rok produkcji 2019 lub 2020. 

1.
Charakterystyka techniczna ładowarki kołowej:

1.1. Wymiary całkowite i masa maszyny z łyżką: 
· masa robocza w zakresie 18,0 ÷ 20,0 Mg,
· długość (z łyżką opuszczoną na podłoże) w zakresie 8,0 ÷ 9,0 m, 
· wysokość nie większa niż 3,60 m (z reflektorem i lampą sygnalizacyjną),
· szerokość ładowarki nie może przekraczać 3,00 m (wymiar nie obejmuje lusterek zewnętrznych, świateł umieszczonych na bokach maszyny oraz elementów elastycznych wykonanych z gumy lub z innych tworzyw sztucznych),
· prześwit pod osłonami podwozia maszyny powyżej 0,4 m,
1.2. Właściwości eksploatacyjne:

· maksymalna prędkość jazdy do przodu i do tyłu w zakresie 35 km/h ÷ 40 km/h,
· pojemność łyżki (nasypowa ISO 7546) dla materiału o gęstości 0,85 t/m3: co najmniej 5,5 m3,
· statyczne obciążenie destabilizujące, na wprost: nie mniej niż 11.000 kg,

· statyczne obciążenie destabilizujące, skręt 40o: nie mniej niż 11.000 kg,

· zasięg przy kącie otwarcia łyżki 45o mierzony od przedniej krawędzi koła: nie mniejszy niż 2,50 m,

· maksymalna wysokość wyładunku (zrzutu) przy kącie otwarcia łyżki 45o: co najmniej 4,20 m,
· promień zawracania po krawędzi łyżki: nie większy niż 7,5 m,
· maksymalny kąt skrętu w każdą stronę: 40o,

1.3. Konstrukcja ramy maszyny przegubowa;

1.4. Wysięgnik ładowarki typu Z;
1.5. Łyżka ładowarkowa wysokiego wysypu:

· elementy przechyłu łyżki, w tym siłowniki hydrauliczne, zamontowane na zewnątrz łyżki, 
· kształt wnętrza łyżki regularny, umożliwiający napełnianie odpadami wielkogabarytowymi, kieszenie na siłowniki zlokalizowane przy bocznych ścianach łyżki,
· przykręcana listwa tnąca, śruby łączące schowane (zrównane z powierzchnią listwy),
1.6. Podwozie: 
· dwuosiowe,

· czterokołowe,
· wszystkie koła jezdne napędzane,

· z ogumieniem pneumatycznym przemysłowym radialnym o rozmiarze 23.5 R25 i o wytrzymałości odpowiadającej klasie L-5,

· błotniki nad wszystkimi kołami jezdnymi,
1.7. Silnik napędowy: 
· dopuszczony do obrotu i spełniający aktualnie obowiązujące w Polsce normy emisji zanieczyszczeń gazowych i pyłowych z silników spalinowych montowanych w maszynach zgodnie z regulacjami co najmniej EU STAGE IV lub Tier 4,
· spalinowy o zapłonie samoczynnym (wysokoprężny) z wtryskiem bezpośrednim i sterowanym elektronicznie układem wtryskowym Common Rail,
· chłodzony cieczą, 

· co najmniej 6-cylindrowy, 
· moc maksymalna co najmniej 140 kW (zgodnie z ISO 14396),
· maksymalny moment obrotowy  nie mniejszy niż 900 Nm,
· pojemność skokowa w zakresie 6500 cm3 ÷ 8000 cm3,
· z funkcją automatycznego wyłączania silnika po upływie ustawionego przez operatora czasu pracy na biegu jałowym,
1.8. Maszyna wyposażona w system zabezpieczeń przed skutkami przewrócenia się - spełniająca kryteria ROPS zgodnie z normą SAE J1040c oraz zabezpieczona przed skutkami uderzenia spadającymi przedmiotami - spełniająca kryteria FOPS zgodnie z normą ISO 3449;

1.9. Układ przeniesienia napędu:

· przekładnia hydrokinetyczna ze sprzęgłem umożliwiającym operatorowi jej zblokowanie, 
· skrzynia biegów automatyczna, przełączalna pod obciążeniem,
· mosty napędowe z systemem utrzymywania stałej temperatury oleju przekładniowego, 
1.10. Układy hydrauliczne - roboczy i kierowniczy:

· elektronicznie sterowane pompy hydrauliczne o zmiennej wydajności w układzie roboczym i kierowniczym,
· maksymalna wydajność pompy w układzie roboczym nie mniejsza niż 200 dm3/min,

· maksymalna wydajność pompy w układzie kierowniczym nie mniejsza niż 130 dm3/min,

· układ hydrauliczny umożliwiający wykonywanie jednocześnie i niezależnie od siebie kierowania i wszystkich roboczych funkcji maszyny przy zachowaniu ich szybkości i mocy;

· wyposażony w elektroniczny układ sterowania zapewniający regulację pozycji zatrzymania łyżki, programowanie pozycji zatrzymania ramienia i funkcję automatycznego powrotu do pozycji kopania,

· ilość linii i złączy hydraulicznych zasilania osprzętu nie mniejsza niż wymagana do obsługi siłowników hydraulicznych łyżki wysokiego wysypu będącej przedmiotem niniejszego zamówienia,
· Kabina operatora:

· wyciszona - stały poziom hałasu  na stanowisku operatora LpA poniżej 70 dB, (próba dynamiczna wg ISO 6396), 
· z klimatyzacją automatyczną (z ustawianiem temperatury w kabinie), 
· ogrzewana, 
· nadciśnieniowa,

· wyposażona w nawiew filtrowanego powietrza; filtry umieszczone w miejscach łatwo dostępnych celem wymiany wkładów filtrujących bez konieczności demontowania innych podzespołów jak np. deska rozdzielcza lub fotel operatora,  

· wycieraczki szyb: przedniej i tylnej,
· tylna szyba ogrzewana elektrycznie,

· osłona lub roletka przeciwsłoneczna,
· fotel operatora amortyzowany pneumatycznie, podgrzewany elektrycznie, z wysokim oparciem, zagłówkiem, z regulacją siedziska, oparcia i podłokietników,

· zintegrowana z fotelem konsola dźwigni elektronicznego sterowania,

· bezwładnościowy pas bezpieczeństwa ze zwijaczem,
· lusterka wsteczne zewnętrzne,
· instalacja radiowa z anteną, radioodtwarzaczem FM/CD i co najmniej jednym głośnikiem,

· co najmniej jedno gniazdo zasilania 12V,

· umieszczony na wprost przed operatorem zestaw wskaźników lub wyświetlacz, zawierający co najmniej wskaźniki: licznika godzin pracy, temperatury płynu chłodzącego silnik, poziomu paliwa oraz kontrolki ostrzegania i alarmowania o stanach maszyny odbiegających od normy, kontrolki włączenia reflektorów głównych i kierunkowskazów, kontrolkę ECO ułatwiającą pracę z optymalnym zużyciem paliwa, 
1.11. Układ hamulcowy:

· hamulec roboczy  - mokry hamulec wielotarczowy każdego koła uruchamiany hydraulicznie,
· hamulec postojowy,
1.12. Układ centralnego automatycznego smarowania:

· nieprogresywny, dwuliniowy - równoległy o ciśnieniu roboczym w liniach głównych minimum 100 bar, z ciśnieniem wyjściowym z pompy nie większym niż 250 bar. 

· wyposażony w sterownik w kabinie operatora z panelem informującym o niskim poziomie smaru w zasobniku pompy oraz spadku ciśnienia w systemie

· sterownik z elektronicznym zapisem pracy w pamięci, umożliwiającym diagnostykę systemu,
1.13. Zbiornik paliwa o pojemności co najmniej 250 dm3;
1.14. Filtr paliwa pełnoprzepływowy z separatorem wody;

1.15. Filtr powietrza z wstępnym oczyszczaniem powietrza i wyposażony we wskaźnik zatkania;
1.16. Wentylator chłodnicy z funkcją rewersu (wydmuchem wstecznym), odchylany na zawiasach jeżeli maszyna nie jest wyposażona w system wysuwania chłodnic na czas ich czyszczenia;

1.17. Reflektory robocze LED z przodu i tyłu maszyny (co najmniej po 2 szt.);

1.18. Lampa ostrzegawcza wysyłająca żółte sygnały błyskowe, zamontowana u góry maszyny;

1.19. Co najmniej jedna kamera wsteczna umożliwiająca obserwację na kolorowym wyświetlaczu pola pracy za maszyną;

1.20. Oświetlenie umożliwiające poruszanie się po drogach publicznych, w tym reflektory główne, światła pozycyjne, kierunkowskazy, światła hamowania i światło cofania;
1.21. Sygnał dźwiękowy (klakson);

1.22. Dźwiękowy sygnalizator ostrzegawczy włączonego biegu wstecznego;

1.23. Główny wyłącznik akumulatorów;

1.24. Wbudowany system monitorowania stanu maszyny i bezprzewodowej mobilnej komunikacji za pomocą GPRS lub 3G; 

1.25. Wyposażenie ruchome:

· gaśnica ppoż. proszkowa,
· klin pod koło,
· zestaw narzędzi niezbędnych do prowadzenia czynności obsługi codziennej.
2.
Wymagania szczegółowe związane z przedmiotem zamówienia:

1.1. Wykonawca dostarczy przedmiot zamówienia do siedziby Zamawiającego na własny koszt i ryzyko.

1.2. Wykonawca przeszkoli w siedzibie Zamawiającego co najmniej 3 operatorów w zakresie zasad użytkowania, obsługi i konserwacji dostarczonej maszyny. Potwierdzeniem przeprowadzonego przeszkolenia będzie protokół potwierdzający zdanie egzaminu praktycznego z jazdy maszyną i operowania osprzętem roboczym, podpisany przez operatorów i przedstawiciela Wykonawcy.
1.3. Do przedmiotu zamówienia Wykonawca dołączy następujące dokumenty: instrukcję obsługi i kartę gwarancyjną w języku polskim, katalog części zamiennych, świadectwo zgodności CE i wszystkie wymagane prawem atesty i dopuszczenia na rynek Rzeczpospolitej Polskiej. 

1.4. Wykonawca umożliwi bezpłatny dostęp do bezprzewodowego informatycznego systemu monitorowania parametrów pracy ładowarki przez okres co najmniej 24 miesięcy od jej dostawy.

1.5. Wykonawca zapewni dostępność autoryzowanego serwisu gwarancyjnego, przy czym czas reakcji nie może być dłuższy niż 48 godzin od daty pisemnego zgłoszenia awarii i awaria powinna być usunięta bezzwłocznie, nie później niż w ciągu 14 dni w przypadku skomplikowanej awarii.

1.6. Wykonawca po dokonaniu przekazania maszyny umożliwi pod swoim nadzorem, w terminie uzgodnionym przez strony Umowy, zainstalowanie dodatkowego wyposażenia maszyny (np. systemu monitorowania maszyny XTrack – nie będącego przedmiotem niniejszego zamówienia) bez prawa do ograniczenia gwarancji na maszynę z tego tytułu.
1.7. Okresy gwarancji: 

· na maszynę - nie krótszy niż 24 miesiące lub 2000 mtg pracy,
· na filtr cząstek stałych i katalizator utleniający wraz z układem selektywnej redukcji katalitycznej SCR – nie krótszy niż 36 miesięcy lub 3000 mtg;
1.8. Termin dostawy: do 30 dni od daty podpisania umowy.

1.9. Wykonawca powinien się wykazać wiedzą i doświadczeniem poprzez przedstawienie dokumentów potwierdzających należyte wykonanie co najmniej dwóch dostaw maszyn budowlanych o wartości co najmniej 300.000 PLN netto każda.
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